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rapportnummer: VB-Rap PM

Papierfabriek

Produktieweg VOORBEELD
Nederland

0000

MA13-07

Papiermachine
Overige specificaties zijn weergegeven op blad 2 en 3.

Controle uitlijning droogcilinders

De afwijkingen zijn bepaald met behulp van een theodoliet nr.: 112-253-04
een waterpastoestel nr.: 112-257-09 een autocollimatie prisma

nr.: 112-253-03 en een tachymeter nr.: 112-227-01.

Afkoelende machine

10 juli 2013

S.de Haan

De meetresultaten zijn gespecificeerd weergegeven op blad 2 en 3.

0.1 mm /10 m.

De gerapporteerde onzekerheid is gebaseerd op een standaardonzekerheid,
vermenigvuldigd met een dekkingsfactor k =2, welke overeenkomt met een

betrouwbaarheidsinterval van ongeveer 95%. De standaardonzekerheid is bepaald
volgens EA-4/02.

De metingen zijn uitgevoerd met standaarden waarvan de herleidbaarheid naar
(inter)nationale standaarden kan worden aangetoond.

12 juli 2013

S. de Haan

Align ment & Geometric Services B.V. Indienditrapportin opdracht werd uitgebracht, wordt voor Reproductie van het volledige rapport is toegestaan.

van Meyersstraat 12
9061 CW GIEKERK.

Telefoon +31 (0)58 2561383
Telefax +31 (0)58 2563561

de rechten en verplichtingen van opdrachtgever en Gedeelten van het rapport mogen slechts worden
opdrachtnemer verwezen naar de "Algemene gereproduceerd na verkregen schriftelijke toestemming.
leveringsvoorwaarden van "Alignment & Geometric

Services." zoals onder nummer 56678851 gedeponeerd bij

de Kamer van Koophandel Noord Nederland tenzij

uitdrukkelijk met ons anders is overeengekomen.

E-mail info@ags-sintdehaan.com



%VAvA AGS Alignment & Geometric Services

IDENTIFICATIE van de machine WERKINSTRUCTIE NR.:
- codering: Papiermachine

- onderdeel:  Referentielijn, hartlijnafwijkingen GEMETEN DOOR;:

- gemeten bij: Afkoelende machine - S. de Haan

EISEN I.O.M.: Opdrachtgever DATUM:

GEBRUIKTE MEETMIDDELEN: 112-253-04/-257-09 /-253-03 /-227-01 - 10 juli 2013

AANDRIJFZIIDE

Nat- en
Poperoller Lijmpers Droogpartij perspartij
3 REFERENTIELIIN PM 2 1

Machine onderdeel regf;?;:“?r?rtl“g (trztm) Opmerkingen
Stofoploop 5000,8 Onderlip
le pers 5001,6 Vaste perswals
Zeefzuigwals 5002,1
Cilinder 14 4998,0
Lijmpers 4998,5 Vastewals
Cilinder 36 5002,9
Kalander 5000,4 Onderstewals
Poperoller 5001,2

OPMERKINGEN:

De punten 1, 2 en 3 van de bestaande referentielijn, vormen een rechte lijn.
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Alignment & Geometric Services

IDENTIFICATIE van de machine

WERKINSTRUCTIE NR.:

- codering: PM

-onderdeel:  2e drooggroep GEMETEN DOOR:
- gemeten bij: Afkoelende machine - S. de Haan
EISEN I.O.M.: Opdrachtgever DATUM:
GEBRUIKTE MEETMIDDELEN: 112-253-04/-257-09 /-253-03 /-227-01 - 10 juli 2013

+dZ

L +dx

2e drooggroep PM

Afwijkingen na correctie of niet gecorrigeerd

Afwijkingen voor correctie

NR AFWIJKINGEN CORRECTIES NR AFWIJKINGEN CORRECTIES
Bz (mm/m) Bz (mm) Bz (mm/m) Bz (mm)
+ 0,05 , + 0,34 ,
cs dX 0,2 < cs dX 1,6 <
dz -0,13 0,6 A dz -0,13 0,6 A
X + 0,05 2 < X
C9 d 0 C9 d
dz +0,10 0,5 v dz
X +0,10 , < X
C10 d 0.5 C10 d
dz + 0,15 0,7 v dz
+ 0,05 - 0,70 ,
c11 dX 0,2 < c11 dXx 3,3 >
dz - 0,08 0,4 A dz -0,08 0,4 A
- 0,05 , -1,15 ,
c12 dX 0,2 > c12 dX 5,4 >
dz + 0,05 0,2 v dz +0,70 3,3 v
+ 0,06 ,
c13 dX 0,3 < c13 dX
dz + 0,10 0,5 v dz
+ 0,05 ,
c14 dX 0,2 < c14 dX
dz + 0,08 0,4 v dz

OPMERKINGEN:

De haaksheidafwijkingen (dX) zijn bepaald t.0.v. de referentielijn 1-3.
De waterpasafwijkingen (dZ) zijn bepaald t.0.v. een willekeurig niveauvlak.

De cilinders 8, 11 en 12 zijn gecorrigeerd.

De kolom correcties zijn de te corrigeren waarden in mm t.p.v. het lager of het frame, aan de
bedieningszijde in de aangegeven richting.
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